Information

Grundlagen
Wirkungsweise von Ultraschall

Der Reinigungserfolg verschmutzter Giiter in wdsserigen
Badern wird durch folgende vier Parameter grundlegend beein-
flusst:

® KRAFT
@ CHEMIE
® TEMPERATUR

@ EINWIRKUNGSZEIT

O] KRAFT

Ultraschall unterstitzt als zusatzliche mechanische Kraft die
Reinigungswirkung der Reinigungsbader. Der von der Rei-
nigungsflissigkeit unterwanderte Schmutz wird durch die
Ultraschall-Kavitationswirkung abgeldst und fortgespilt.
Dadurch lasst sich insgesamt die Reinigungszeit verkirzen.
Grundsatzlich sind andere Krafteinwirkungen (Diisen, Stro-
mungen und Oszillation der Teile) ebenfalls geeignet, die
Reinigungswirkung wasseriger Bader zu verbessern. Diese
Verfahren haben bei grossen Teilen mitunter eine bessere Rei-
nigungswirkung als Ultraschall.

Fir feine oder empfindliche Teile kann Ultraschall durch andere
Krafte nicht ersetzt werden.

@ CHEMIE

Die Reinigungsflissigkeit hat die Aufgabe, das Reinigungsgut
vollstandig zu benetzen und den Flussigkeitskontakt zur
Oberflache herzustellen. Die Verschmutzungen sind durch

die richtige Wahl der chemischen Zusammensetzung der
Reinigungsflissigkeit anzulosen oder zu unterwandern. Das
Reinigungsgut oder das Reinigungsgerat diirfen durch die che-
mischen Eigenschaften der Reinigungsflissigkeit nicht beein-
trachtigt werden.
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® TEMPERATUR

Durch eine hohere Temperatur werden chemische Vorgange
grundsatzlich beschleunigt. Erwarmte Reinigungsflissigkeiten
erhohen die Reinigungswirkung.

Bei Einsatz von Ultraschall in wasserigen Reinigungsfliissig-
keiten mit Temperaturen von 50 bis 60 °C entsteht die optimal
Reinigungswirkung. Bei diesen Temperaturen sind die Kavita-
tionsblasen am intensivsten und es wird eine maximale Reini-
gungswirkung erzielt.

@ EINWIRKUNGSZEIT

Die Einwirkungszeit ist fiir die Reinigung von entscheidender
Bedeutung. Bei zu kurzer Einwirkungszeit kann das Reini-
gungsgut nicht ausreichend gesaubert werden. Werden die
Teile zu lange in der Reinigungsflissigkeit beschallt, so kann es
zu Beschadigungen an den Teilen kommen. Dies ist besonders
kritisch beim Reinigen von Leichtmetallteilen, Leiterplatten und
elektronischen Komponenten.

Die ultraschallunterstitzte Reinigungskraft

erwarmter wasseriger Reinigungsbader verkirzt die Behand-
lungszeit.
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